CRM42.2钢渣立磨
说明：CRM42.2钢渣立磨为MLS3626生料磨改造而成
技术联系人：喻忠权  13684376572
商务联系人：蒋  陶   13628169880
  CRM42.2辊式钢渣立磨技术文本 
	序号
	参 数 说 明
	单位
	技术参数
	备 注

	0
	辊式磨
	台
	1
	

	
	型号规格
	
	CRM42.2
	

	
	粉碎物料
	
	钢渣
	

	
	允许入磨物料最大粒度
	mm
	≤10mm占95％
	Max20mm

	
	允许入磨物料最大水份
	%
	＜15
	

	
	出磨细度
	m2/kg
	≥420
	

	
	出磨微粉最大水份
	%
	＜0.5
	

	
	生产能力
	t/h
	60（生料240）
	

	
	要求入磨的正常
	NM3/h
	
	根据热平衡计算

	
	要求入磨正常
	℃
	350
	

	
	磨机漏风系数
	%
	＜7
	

	
	出磨正常/最大气体量
	NM3/h
	
	根据热平衡计算

	
	出磨气体温度 
	℃
	80~90
	

	
	粉磨电耗
	kWh/t
	29
	根据原料试验确定

	
	立磨整机总重量
	t
	～251
	见供货清单


CRM42.2辊式钢渣立磨部件技术参数
	序号
	参 数 说 明
	单位
	技术参数
	备 注

	1
	分离器
	
	
	

	
	1.1分离器转子
	
	
	

	
	转速范围
	r/min
	0~160
	

	
	转子重量
	t
	11.5
	

	
	叶片材质
	
	Up板
	

	
	1.2分离器转子轴承
	
	
	

	
	型号
	
	
	哈轴/瓦轴

	
	数量
	个
	1
	

	
	轴承监测保护装置（有/无）
	
	有
	

	
	1.3分离器驱动装置
	
	
	

	
	调速方式
	
	变频
	185G

	
	电机型号
	
	YSP355M-4
	

	
	功率
	kW
	160
	

	
	电压
	V
	380
	

	
	速度
	r/min
	1450
	

	
	防护等级
	
	IP54
	

	
	减速机型号
	
	B2SV10
	

	
	减速比
	
	6.3
	

	
	减速机功率
	Kw
	160
	


	
	1.4分离器润滑装置
	
	
	

	
	润滑方式
	
	干油集中润滑
	

	
	型号
	
	
	宁肯/华润

	2
	磨辊装置
	
	
	

	
	2.1磨辊
	
	
	

	
	数量
	个
	2
	

	
	  直径
	mm
	2000
	

	
	  单辊重量
	t
	27 
	

	
	2.2辊套
	
	
	

	
	  材质
	
	ZG270-500+堆焊
	堆焊

	
	  硬度
	
	HRC>58~62
	

	
	每套辊套数量
	个
	1
	

	
	  每个辊套重量
	t
	~7
	

	
	  辊套使用寿命
	h
	＞1500
	

	
	2.3磨辊轴承
	
	
	

	
	圆锥轴承型号：
	
	531817c
	哈轴/瓦轴

	
	数量：
	个Set
	2
	

	
	圆柱轴承型号：
	
	NU31/500M1A
	哈轴/瓦轴

	
	    数量：
	个Set
	2
	

	
	   设计寿命
	h
	>50,000
	

	
	   允许轴承最大温升
	℃
	65
	

	
	2.4磨辊轴承用密封风机
	
	
	

	
	   规格型号
	
	9-19No.8D
	

	
	   台数
	台Set
	1
	

	
	2.5磨辊轴承润滑
	
	
	

	
	   润滑方式
	
	循环油
	

	
	   型号
	
	
	东北液压

	3
	磨盘装置
	
	
	

	
	3.1盘体
	
	
	

	
	名义直径
	mm
	4200
	

	
	转速
	r/min
	
	

	
	重量
	t
	~
	

	
	数量
	个
	1
	

	
	3.2磨盘衬板
	
	
	

	
	材质
	
	ZG270-500+堆焊
	

	
	厚度
	mm
	120
	最厚处

	
	每套衬板数量
	块
piece
	16
	

	
	每块衬板重量
	kg
	650
	

	
	每套衬板使用寿命
	h
	＞1500
	

	4
	中壳体
	
	
	

	
	4.1壳体
	
	
	

	
	    材质
	
	Q235-A
	

	
	重量
	t
	~12
	

	
	4.2壳体内侧衬板
	
	
	

	
	材质
	
	Q235-A
	陶瓷+耐磨钢板

	
	使用寿命
	h
	>30,000
	

	
	4.3检修门
	
	
	

	
	数量
	个
	2
	

	5
	摇臂装置
	
	
	

	
	5.1上下摇臂
	
	
	

	
	    数量
	对
	2
	

	
	摇臂材质
	
	ZG270-500
	

	
	摇臂轴材质t
	
	40Cr
	

	
	5.2摇臂轴承
	
	
	

	
	型号
	
	24172CA/W33
	哈轴/瓦轴

	
	数量
	个
	8
	

	6
	机架部分
	
	
	原有利用

	7
	主传动部分
	
	1900kw
	原有利用

	
	7.2主减速机
	
	
	

	8
	磨辊液压系统
	
	
	

	
	8.1磨辊液压缸部分
	
	
	

	
	型号
	
	
	东北液压

	
	数量
	个
	2
	

	
	8.2磨辊液压站
	
	
	

	
	型号
	
	
	东北液压

	
	数量
	个t
	1
	

	
	8.3翻辊油缸
	
	
	

	
	型号
	
	移动式
	东北液压

	
	数量
	
	1
	

	9
	磨机喷水装置
	
	
	自动可调进中控

	
	喷嘴
	个
	2
	

	
	  手动截止阀
	个
	2
	

	
	  水管
	m
	40
	磨内至截止阀间管道

	10
	锁风螺旋给料机
	
	
	

	
	10.1规格型号
	
	
	

	
	   数量
	套
	1
	


二、
附件1. CRM42.2物资清单
	序号
	部件名称
	数量
	重量
	用户供货
	中材供货
	备注

	1
	分离器部分 
	1
	47000
	
	√
	

	
	①壳体
	
	
	
	√
	

	
	②回转部分
	
	
	
	√
	

	
	③导板装置
	
	
	
	√
	

	
	④进料管
	
	
	
	√
	

	
	⑤分离器电机
	
	
	
	√
	

	
	⑥分离器减速机
	
	
	
	√
	

	
	⑦变频器
	
	
	
	√
	

	
	⑧螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	2
	磨辊装置
	2
	41500
	
	√
	

	
	①辊套
	
	
	
	√
	

	
	②轮毂
	
	
	
	√
	

	
	③辊轴
	
	
	
	√
	

	
	④油封
	
	
	
	√
	

	
	⑤胀套
	
	
	
	√
	

	
	⑥轴承
	
	
	
	√
	

	
	⑦螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	3
	磨盘装置 
	1
	21000
	
	√
	

	
	①盘体
	
	
	√
	
	

	
	②衬板
	
	
	
	√
	

	
	③挡料圈
	
	
	
	√
	

	
	④风环
	
	
	
	√
	

	
	⑤刮料板
	
	
	
	√
	

	
	⑥螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	4
	摇臂装置 
	2
	30000
	
	√
	

	
	①上摇臂
	
	
	
	√
	

	
	②下摇臂
	
	
	
	√
	

	
	③轴承
	
	
	
	√
	

	
	④轴承座/盖
	
	
	
	√
	

	
	⑤摇臂轴
	
	
	
	√
	

	
	⑥螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	5
	中壳体 
	1
	16000
	
	√
	

	
	①壳体
	
	
	
	√
	

	
	②衬板
	
	
	
	√
	

	
	③密封门
	
	
	
	√
	

	
	④检修门
	
	
	
	√
	

	
	⑤螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	6
	机架部分 
	1
	54000
	
	√
	

	
	①支架
	
	
	
	√
	

	
	②连接桥
	
	
	
	√
	

	
	③底座
	
	
	√
	
	保留原有

	
	④地脚螺栓
	
	
	
	√
	

	
	⑤螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	7
	进风道 
	1
	10000
	
	√
	

	
	①壳体
	
	
	
	√
	

	
	②密封垫
	
	
	
	√
	

	
	③螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	8
	磨机驱动装置
	1
	
	
	
	

	
	1 电动机
	
	
	√
	
	

	
	②主减速机 
	
	
	√
	
	

	
	③辅传装置
	
	
	
	
	无

	
	④联轴器
	
	
	√
	
	

	
	⑤保护罩
	
	
	√
	
	

	
	⑥电机底座
	
	
	√
	
	

	
	⑦螺栓、螺母等部件
	
	
	√
	
	

	9
	磨辊加压装置
	1
	10500
	
	√
	

	
	①液压站
	
	
	
	√
	

	
	②液压油缸
	
	
	
	√
	

	
	③蓄能器
	
	
	
	√
	

	
	④液压管路
	
	
	
	√
	

	
	⑤螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	10
	磨辊润滑
	1
	2500
	
	√
	

	
	①润滑站
	
	
	
	√
	

	
	②润滑管路
	
	
	
	√
	

	
	③螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	11
	主电机润滑站 
	1
	1000
	√
	
	

	
	1 润滑站
	
	
	√
	
	

	
	2 润滑管路
	
	
	√
	
	

	
	3 螺栓、螺母等部件
	
	
	√
	
	

	12
	主减速机润滑站
Gearbox Lubrication System
	
	
	√
	
	保留原有

	
	（1） 滑站（Lubrication Unit)
	
	
	√
	
	

	
	②润滑管路（Lubrication Piping)
	
	
	√
	
	

	
	③螺栓、螺母等部件
	
	
	√
	
	

	13
	翻辊装置
	1
	2600
	
	√
	

	
	①液压站
	
	
	
	√
	

	
	②便携油缸
	
	
	
	√
	

	
	③管路
	
	
	
	√
	

	
	④螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	14
	磨辊气封装置 
	1
	730
	
	√
	

	
	①密封风机
	
	
	
	√
	

	
	②气封管道
	
	
	
	√
	

	
	③螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	15
	喷水装置
	1
	270
	
	√
	

	
	①喷嘴
	
	
	
	√
	

	
	②管路 
	
	
	
	√
	

	16
	重锤阀 
	1
	380
	
	√
	

	
	①阀体
	
	
	
	√
	

	
	②轴承
	
	
	
	√
	

	
	③重锤
	
	
	
	√
	

	
	④螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	17
	磨机附件
	1
	3000
	
	√
	

	
	①干油润滑装置
	
	
	
	√
	

	
	③磨盘支撑
	
	
	
	√
	

	
	④限位装置
	
	
	
	√
	

	
	⑤三爪器
	
	
	
	√
	

	
	⑥软连接
	
	
	
	√
	

	
	⑦螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	18
	螺旋给料机
	1
	5200
	
	√
	

	19
	磨机操作平台
	1
	3600
	
	√
	

	
	①平台
	
	
	
	√
	

	
	②护栏
	
	
	
	√
	

	
	③爬梯
	
	
	
	√
	

	
	④螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	20
	分离器操作平台
	1
	2100
	
	√
	

	
	①平台
	
	
	
	√
	

	
	②护栏
	
	
	
	√
	

	
	③爬梯
	
	
	
	√
	

	
	④螺栓、螺母等部件
	
	
	
	√
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	总计 Total
	1台
	～251 t
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