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附件1：熟料皮带秤改造技术方案
镇康水泥建材有限公司
熟料皮带秤改造方案
概况
镇康公司熟料库底水泥用熟料配料秤为2000t/d新型干法熟料水泥生产线EPC总包配套建设项目，生产厂家为浙江中材工程设计研究院有限公司，于2010年6月投入生产使用。
二、熟料皮带秤现状及存在的主要问题
1、现状
（1）2022年1-10月统计数据，公司吨水泥熟料综合料耗为708kg/t，在集团14家公司排倒数第二；
（2）2022年1-11月，水泥磨综合运转率为31.12%，熟料配料秤已经更换3条，剩余2条龟裂严重。
2、存在主要问题：
   由于定量皮带给料机的固有计量缺点，现场必须添加比正常配比多的熟料才能达到出厂合格要求，造成水泥熟料综合料耗高。
1、现场颗粒状物料由于在皮带运输过程中时常会滚到皮带外，有些会滚到称重部件中，其中有些会影响荷重的正常计量工作，而且很难及时发现，进而影响了皮带秤的给料精度。
2、皮带受物料温度（皮带称上熟料温度170℃）和环境温度影响，表面张力发生变化，使皮重发生变化，造成计量不精准。
3、熟料温度高（皮带称上熟料温度170℃），皮带秤没有密封，皮带给料在送料过程中扬尘造成皮带磨，造成维修、维护成本高。

     4、原控制PLC内部配套程序与接收到的速度脉冲信号不配套，造成输出控制变频器的输出信号不成线性；
5、现场称重传感器通过在现场安装的信号放大器把传感器的mv信号放大为0-10V的直流电压信号传输到PLC进行运算，由于传输距离远，信号电缆敷设环境复杂，存在电缆之间相互干扰；
 6、称体PLC接收到的速度脉冲信号不能真实反映实际的运行速度，使控制系统运算偏差大，不能运算出准确的皮带速度，造成计量不准确；
三、改造方案
选用熟料转子秤替换现有水泥磨配料熟料称，熟料转子配料秤采用转子秤技术，结构简单，可耐受高温，耐磨可靠，秤体结构全密封，计量精度≤±0.5% ，集输送、称重和定量给料功能于一体，可以持续、准确、稳定、可靠的计量输送熟料。
技术要求：
耐高温，耐磨损，不卡料 

秤体能够长时间承受 200 度高温物料通过称体，称体不变型。各种传感器远离转子和圆盘，免受高温辐射，保证传感数据稳定可靠；

内部有特殊的耐磨耐材料，显著降低磨损； 

转子间隙小，下料平稳不卡料

转子采用双轴承结构运行平稳。
精度高，可精准控制入磨熟料量

    转子中物料与称重传感器没有接触，无外力影响。 称重机构能够真实快速反映物料经过转子重量变化，不易受到外界不稳定因素（卡阻、温度等）影响，保证很高的计量精度。
计量精度： ≤±0.5% F.C 

控制精度： ≤±1%

下料过程平稳
变频调速，可随意设定下料速度
4、秤体结构全密封，环保无扬尘
四、更换方案
结合公司实际情况，将现使用熟料裙边皮带更换为熟料转子称：
1、更换6606、6607两台熟料皮带秤改造为熟料转子称；
2、库底手动棒闸阀关闭，下方原有皮带秤拆除；
3、棒闸阀下面安装变径接管，尺寸316mm，变径接管出料口尺寸Φ300mm；
4、变径接管下方安装秤体，并固定秤体，加固平台；
5、秤体下料口做变径接管，将物料输送到原有皮带输送机上。
五、预期效果
（1）给料稳定，下料速度可调，可接入现有系统直接接入中控使用；
（2）耐磨性能好、可以承受200℃以内高温；
（3）计量精度高，熟料称、配料秤全部更换完成后降低熟料料耗5%；
（4）密封环保。物料从仓内提取出来，经过密封的转子秤输送到其它设备里面，输送过程中，物料完全密封在转子里面，无尘。杜绝环保处罚风险；
（5）耐磨件质量保证36个月（或200万吨熟料通过）；
（6）安装投入使用后具备电流曲线可查，实时喂料量、累计喂料量可通过数据转换显示；
（7）设备常用通过能力90-120t/h，最大通过能力150t/h，保证后续系统技改提产后满足输送要求。
                          耐磨件清单
	名称
	规格
	使用寿命

	调节耐磨条
	配套
	24-36个月

	轴承
	配套
	36个月
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